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Verehrter Kunde

Eltex Wiederbefeuchtungsanlagen haben bisher vor allem auf schnellen
und breiten Maschinen fur qualitativ hochwertige Druckerzeugnisse
gesorgt.

Die DIGIMOISTER DM1500 sorgt in allen Digitaldruckmaschinen fur
hochwertigere Produkte. Durch ein neues Disenkonzept kdnnen sowohl
leichte als auch schwere Grammaturen bei allen gangigen Bahnge-
schwindigkeiten exakt und homogen wiederbefeuchtet werden. Die neuen
Zweistoffzerstauberdisen sind in der Lage, auch geringste Wassermen-
gen aufzutragen, ohne dass Abwasser anfallt.

Durch den modularen Aufbau des Disenbalkens konnen mit
DIGIMOISTER DM1500 nun Papierbahnen bis zu 1,5 Meter Breite
rickbefeuchtet werden.

Die Vorteile der Anlage sind:

+ Leichte Verarbeitung klebegebundener Produkte mit liegenden
und/oder stehenden Seiten

* Vermeidung von Klebewellen
* Vermeidung von Faserbruch
+ Optimale Laufeigenschaften des Papiers in der Weiterverarbeitung

» Kein Herausfallen des inneren Bogens bei gehefteten
Druckerzeugnissen

» Ausgezeichnete Planlage bei Planoauslage

» Mischen von Produkten verschiedener Druckverfahren
* Reduzierung von Zugwellen

* Vermeidung von Klimawellen,

also insgesamt eine hohere Qualitat der Druckerzeugnisse.
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Abb. 1:
Wassergehalt des
Papiers wahrend
des Druckprozes-
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1. Beschreibung der Anlage

1.1 Wassergehalt des Papiers

Wassergehalt in [%] Eltex Wiederbefeuchtung
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Die meisten Papiere fur den Digitaldruck werden mit einem Wassergehalt
von 4...5% ausgeliefert. Wahrend des Druckvorganges erhdht sich dieser
Wert um etwa ein halbes Prozent. Im anschlielienden Trocknungsprozess
erfolgt eine Reduzierung des Wassergehaltes, die bis zur volligen Aus-
trocknung reichen kann. Mit dem DIGIMOISTER DM1500 wird dem
Papier die Feuchte auf schonende Weise zurlick gegeben. Eine problem-
lose Weiterverarbeitung ist somit gewahrleistet.

P

Z01152d

1.2 Funktion

Das Herzstuck der elektrostatischen Wiederbefeuchtungsanlage
DIGIMOISTER DM1500 von Eltex besteht im Wesentlichen aus einer line-
aren Anordnung von Zweistoffzerstauberdisen, die gegenstandig ange-
ordnet sind. Uber eine Aufladeelektrode, die im Tangentenpunkt zu einer
geerdeten Leitwalze angeordnet ist, wird die Papierbahn - vor der
Befeuchtung - aufgeladen. Im dadurch erzeugten Hochspannungsfeld
werden die feinverteilten Wassertropfchen ausgerichtet und in Richtung
der Papierbahn beschleunigt. Sie treffen als feinst zerstaubte Mikro-Aero-
sole auf die zwischen den Dusen durchlaufende Papierbahn. Diese Aero-
sole sind aufgrund ihrer Eigenschaften und des erzeugten Hochspan-
nungsfeldes in der Lage, die laminare und turbulente Luftgrenzschicht
uber dem Papier zu durchdringen und so in die Faserstruktur des Papie-
res einzudringen. Die abgegebene Wassermenge wird vollstandig vom
Drucktrager absorbiert.
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Abb. 2:
Funktionsprinzip

Abb. 3:

Aufbau und Ein-
bauort der
DIGIMOISTER
DM1500

BA-de-9035-2111_DM1500

1 Dusenbalken
2 Aufladeelektrode
3 Aerosolbahn

4 Zweistoffzerstau-
berdisen

5 Papierbahn

1.3 Aufbau der Anlage

Die einzelnen Komponenten sind auf der folgenden Seite beschrieben.
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1.4 Anlagenkomponenten

Das System besteht aus folgenden Komponenten (siehe Abb. 3)

Pos. |Benennung Funktion
A Fernbedienung Die Fernbedienung erlaubt die komplette Bedienung und
Static Control ESC2 Uberwachung des Systems.
B Versorgungsmodul Beinhaltet folgende Komponenten:
* Schaltschrank
» Wasserversorgung mit Absperrventil
* Wassermengenregler, Druckminderer und Wasserfilter
zur Speisung der Dusen
* Hochspannungsgenerator zur Versorgung der
Aufladeelektrode
* Schaltungsmodule
+ Seitenkanalverdichter
C Dusenbalken Beinhaltet Zweistoffzerstauberdusen.
D Aufladeelektrode Dient zur Erzeugung des Hochspannungsfeldes.
E Grundgestell Freistehende Anlage

Kabelverbindungen und Wasseranschluss

Pos. |Benennung Funktion
1 Netzleitung zum Versorgungsspannung
Versorgungsmodul
(Ausflihrung kundenseitig)
2 Kundenschnittstelle zum Freigabe und Systemmeldungen
Schaltschrank
(Ausfuhrung kundenseitig)
3 Wasserzuflihrung Zufihrung von Wasser gemal} Spezifikation,

(Ausfuhrung kundenseitig)

Anschluss G 1/2"
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2. Sicherheitshinweise

Die elektrostatische Wiederbefeuchtungsanlage DIGIMOISTER DM1500
ist nach dem neuesten Stand der Technik betriebssicher konstruiert,
gebaut, geprift und hat das Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem
Zustand verlassen. Trotzdem kdnnen von Systemkomponenten Gefahren
fur Personen und Sachgegenstande ausgehen, wenn diese unsachge-
malf betrieben werden. Die Betriebsanleitung ist daher in vollem Umfang
zu lesen und die Sicherheitshinweise sind zu beachten.

Bei nicht sach- und bestimmungsgemalier Verwendung wird jede Haftung
und Garantie durch den Hersteller abgelehnt.

Die Garantieregelungen entnehmen Sie bitte den Allgemeinen
Geschaftsbedingungen (AGB), siehe www.eltex.de.

2.1 BestimmungsgemaBer Gebrauch und Verwendung

Die Wiederbefeuchtungsanlage DIGIMOISTER DM1500 darf nur fir die
Wiederbefeuchtung von bedruckten Papierbahnen im Digitaldruck-
Verfahren eingesetzt werden. Die Anlage ist nicht fur den Einsatz in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung konstruiert.

Die Maschine ist geeignet, alle bekannten Digitaldruckpapiere wieder zu
befeuchten.

Umbauten und Veranderungen an der Anlage durfen nicht vorgenommen
werden.

Es durfen nur Originalersatzteile und Zubehor von Eltex verwendet
werden.

2.2 Kennzeichnung von Gefahren

In der Betriebsanleitung wird auf mdgliche Gefahren beim Gebrauch des
Systems mit folgenden Symbolen hingewiesen:

Warnung!

Dieses Symbol kennzeichnet in der Betriebsanleitung Handlungen, die bei
unsachgemalier Durchfuhrung eine Gefahr fur Leib und Leben von Perso-
nen darstellen kénnen.

Achtung!

Mit diesem Symbol sind in der Betriebsanleitung alle Handlungen gekenn-
zeichnet, von denen mdgliche Gefahren fur Sachgegenstande ausgehen
kdénnen.

\dﬁ.
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2.3 Arbeits- und Betriebssicherheit

Warnung!
Beachten Sie nachstehende Hinweise und das komplette Kapitel 2
"Sicherheitshinweise”, Seite 9 genau!

Beachten Sie grundsatzlich die in lhrem Land geltenden Vorschriften von
elektrischen Geraten.

Schalten Sie bei allen Wartungsarbeiten, Reinigungsarbeiten und
Inspektionen an der Maschine oder an den Komponenten der Wieder-
befeuchtungsanlage den Hauptschalter am Schaltschrank aus. Auch in
ausgeschaltetem Zustand sind alle in orange ausgefihrten Leitungen
sowie die dazugehoérenden Klemmen innerhalb des Schaltschrankes
stromfuhrend, siehe Hinweisschilder im Schaltschrank Uber die Farb-
kennzeichnung von Leitungen sowie die Hinweise in Kapitel 3 "Installa-
tion und Montage”, Seite 15, Kapitel 5 "Wartung”, Seite 34, Kapitel 6
"Stérungsbeseitigung”, Seite 39.

Bei samtlichen Arbeiten darf die Maschine, an der die Gerate installiert
sind, nicht in Betrieb sein (siehe Kapitel 3 "Installation und Montage”,
Seite 15, Kapitel 5 "Wartung”, Seite 34, Kapitel 6 "Stérungsbeseiti-
gung”, Seite 39).

Samtliche Arbeiten an den Geraten durfen nur von Elektrofachpersonal
durchgefuhrt werden (siehe Kapitel 3 "Installation und Montage”,

Seite 15, Kapitel 5 "Wartung”, Seite 34, Kapitel 6 "Stérungsbeseiti-
gung”, Seite 39).

Fir die ordnungsgemale Funktion der Freigabeschaltung ist der
Betreiber der Anlage verantwortlich (siehe Kapitel 3.1 "Elektrische
Schaltung, Kundenschnittstelle”, Seite 15).

Sind Temperaturen um den Gefrierpunkt zu erwarten, mussen alle
wasserfuhrenden Teile wie Druckminderer, Filter, Rohrleitungen,
Wassermengenregler und Dusenbalken entleert werden (siehe Kapitel
3.2 "Wasserversorgung”, Seite 16).

Der Druckminderer darf auf max. 1,5 bar eingestellt werden (siehe
Kapitel 3.2 "Wasserversorgung”, Seite 16).

Vor dem ersten Einschalten des Generators muss das Gehause uber
die Erdklemme dauergeerdet sein. Ist dies nicht der Fall, kann es auf
der Gehauseoberflache zu einer Aufladung kommen.

Das Netzkabel des Generators darf nurim spannungslosen Zustand in die
Generatorbuchse gesteckt bzw. gezogen werden (siehe Kapitel 3.4
"Elektrischer Anschluss”, Seite 17).

Der Hochspannungsstecker der Aufladeelektrode darf nur bei abge-
schaltetem Generator und nichtlaufender Maschine gezogen oder ein-
gesteckt werden.

Ist die Anlage bei laufender Maschine abgeschaltet, missen gezogene
Hochspannungsstecker unbedingt geerdet sein. Dies darf nur durch

1 0 BA-de-9035-2111_DM1500
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Fachpersonal erfolgen. Die Elektroden nehmen von der laufenden
Papierbahn passiv Energie auf. Am Hochspannungsstecker kann dies
zu einer Funkenentladung fihren und Personen gefahrden.

Vor dem Einschalten der Anlage hat sich der Bediener der korrekten
Installation und Anschlusse zu versichern.

Danach kann der Hauptschalter der Maschine eingeschaltet werden
(siehe Kapitel 4.1 "Inbetriebnahme”, Seite 18).

Die Komponenten der Anlage und insbesondere die Elektrode, Hoch-
spannungskabel und Schlauchverbindungen sind in regelmafigen
Abstanden auf Schaden zu Uberprifen. Liegt ein Schaden vor, so ist
dieser vor einem weiteren Betrieb der Anlage zu beheben.

Achten Sie ganz besonders darauf, dass die Elektroden nicht ver-
schmutzt sind.

Beruhren Sie den Bildschirm nicht mit spitzen Gegenstanden! Dies hat
unter Umstanden eine Zerstérung der Touch-Fahigkeit zur Folge (siehe
Kapitel 4.1 "Inbetriebnahme”, Seite 18).

Die Eingabe der Papierbreite und -position ist notwendig, da aufgrund
der Bahnbreite die erforderliche Dusenzahl von der Steuerung berech-
net wird. Eine falsche Eingabe fuhrt zu Fehlfunktionen und Anlagen-
storungen (siehe Kapitel 4.3.2 "Papierbreite und -position einstellen”,
Seite 22).

Die Anlage schaltet bei blinkenden Symbolen nicht ab, sondern arbeitet
weiter. Eine ausreichende Funktion ist u.U. nicht gewahrleistet. Wahlen
Sie das blinkende Symbol an (siehe Kapitel 4.3.5 "Behandlung von
Wartungsmeldungen und Fehlerzustanden”, Seite 26).

Der Wert der Ausgangsspannung wurde wahrend der Inbetriebnahme
eingestellt und sollte in der Regel nicht verandert werden. Ist die Aus-
richtung des Wassernebels zur Papieroberflache schlecht, kann der
Wert geringfugig erhoht werden (siehe Kapitel 4.3.10 "Generatormend”,
Seite 28).

Das Zu- und Abschalten einzelner Disen kann die Gleichmaligkeit der
Befeuchtung beeinflussen und sollte nur in besonderen Fallen einge-
setzt werden (siehe Kapitel 4.3.11 "Dusenmuster einstellen”, Seite 29).
Das Kontrollfenster darf nur von Fachkraften bzw. Service-Technikern
verwendet werden (siehe Kapitel 4.3.12 "Kontrollfenster”, Seite 31).
Das Hochspannungskabel muss bis zum Anschlag (generatorseitig:
90 mm) in den Kabeleingang hineingeschoben werden! Der Anschluss-
bereich des Hochspannungskabel muss frei von Verschmutzungen
sein (siehe Kapitel 5.1 "Anschluss des Hochspannungskabels an den
Generator”, Seite 36).

Greifen Sie nicht an die Aufladeelektrode!

Es besteht die Gefahr einer Schnitt- bzw. Stichverletzung (siehe Kapitel
2.7 "Schutz gegen Berihrung”, Seite 14)
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Halten Sie Abstand von bewegten Papierbahnen der Druckmaschine!
Es besteht Verletzungsgefahr durch Schneiden an den Papierkanten.

Beim Betrieb der Anlage entstehen am Luftverdichter heil3e Oberflachen,
beim Beruhren besteht Verletzungsgefahr.

Greifen Sie nicht an die spannungsfiuhrenden Emissionsspitzen der Elek-
trode!

Durch die schreckhafte Reaktion auf die elektrische Entladung kdnnen
Folgeunfalle entstehen. Bei einer einmaligen Bertuhrung ist die Energie-
Ubertragung so gering, dass keine Verletzungsgefahr entsteht.

Hinweis fur Trager von Herzschrittmachern:

Eine flachenhafte Berihrung mehrerer Emissionsspitzen mit der Hand
kann zu einer einmaligen Impulsunterdrickung oder Impulsausléosung
fuhren. Eine solche einmalige Beeinflussung ist bedeutungslos. Eine
Mehrfachberlihrung innerhalb kurzer Zeit kann ausgeschlossen werden,
weil die elektrische Reizwirkung einen Warneffekt verursacht.

Beim Betrieb der Elektroden kann Ozon entstehen. Die in der Nahe der
Elektroden entstehende Ozonkonzentration hangt von einer Vielzahl von
Randbedingungen wie Einbauort, Betriebsstrom und -spannung, Luftzirku-
lation usw. ab und kann daher nicht allgemein angegeben werden.

Wenn am Einbauort der Elektroden maximale Arbeitsplatzkonzentratio-
nen von Ozon beachtet werden mussen, ist die Konzentration vor Ort
nachzumessen.

Zur Beurteilung der Ozonkonzentration am Arbeitsplatz dient der AGW-
Wert. Der Anwender ist verpflichtet, sicherzustellen, dass der im jewei-
ligen Land maximal zulassige AGW-Wert unterschritten wird. Zum Bei-
spiel darf in Deutschland die beim Betrieb des Systems auftretende
Ozonkonzentration den Richtwert auf Basis internationaler Grenzwerte
von 0,06 ml/m? (0,12 mg/m?3) nicht Ubersteigen.

Aufladung von Personen

Das aus der Wiederbefeuchtungsanlage auslaufende Papier tragt noch
eine elektrische Restladung, die zu einer Personenaufladung fuhren
kann. Beim Aufenthalt in Elektrodennahe (<1 m) muss grundsatzlich leit-
fahige FulRbekleidung getragen werden. Beachten Sie bitte:

TRGS 727 "Vermeidung von Zundgefahren infolge elektrostatischer Auf-
ladungen".

Vor dem Austausch von Systemkomponenten ist aus Sicherheitsgrinden
der Hauptschalter der Wiederbefeuchtungsanlage auszuschalten (siehe
Kapitel A.4 "Anleitung zum Austausch von Systemkomponenten”,

Seite 51).

Vor dem Wechseln eines Filters ist die Wasserzufuhr am Haupthahn
abzusperren (siehe Kapitel A.4.1 "Wasserfilter”, Seite 51).

1 2 BA-de-9035-2111_DM1500
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+ Beim Austausch des Wassermengenregler ist auf aulerste Sauberkeit
zu achten! Bereits geringe Verschmutzungen flihren zu einer Bescha-
digung des Wassermengenreglers und zur Verstopfung der Disen
(siehe Kapitel A.4.6 "Wassermengenregler”, Seite 53).

2.4 Arbeitspldatze an der Wiederbefeuchtungsanlage

Die Wiederbefeuchtungsanlage DIGIMOISTER DM1500 ist in der Regel
ebenerdig installiert. Im Falle nicht ebenerdiger Installation liegt es in der
Zustandigkeit des Betreibers Klapptritte oder Galerien zur praktischen
Zuganglichkeit installieren. Die Arbeitsplatze missen dann durch Gelan-
der gesichert sein.

Die offene Bauweise gestattet einen problemlosen Bahneinzug. Der
Bahneinzug ist aus der Projektierungszeichnung zu ersehen.

Alle Wartungs-, Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten sind in der
Regel Uber drei Seiten moglich.

2.5 Angabe zur Lairmemission

Der arbeitsplatzbezogene, A-bewertete Dauerschalldruckpegel der
Befeuchtungsanlage ist <70 dB (A).

Die Anlage wird in Digitaldruckanlagen integriert, die in der Regel einen
hoheren Schalldruckpegel verursachen. Bei Einstell- und Kontrollarbeiten
bei laufender Anlage muss aufgrund des hohen Betriebslarms personli-
cher Gehdrschutz getragen werden.

2.6 Gefahrstoffe

Werden beim Betrieb, bei Wartung oder Reinigung der Anlage irgendwel-
che Gefahrstoffe verwendet, so mussen die aktuellen Sicherheitsdaten-
blatter des Herstellers verwendet und beachtet werden. Wahrend des
Betriebs der Befeuchtungsanlage durfen keine brennbaren Lésemittel von
Hand auf die Papierbahn oder die Aufladeelektrode gebracht werden.
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Abb. 4:
Elektrodenspitzen
der Auflade-
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2.7 Schutz gegen Beriuhrung

» Greifen Sie nicht an die Emissionsspitzen der Aufladeelektrode (siehe
Abb. 4) - Es besteht die Gefahr einer Schnitt- bzw. Stichverletzung!

» Es ist nicht zulassig, die Emissionsspitzen mit leitfahigen Gegenstan-
den (wie Schraubendreher, Schaltschrankschlussel, Uhr, Korperteilen,
etc.) zu beruhren.

» Es ist nicht zulassig, mehrere Emissionsspitzen durch gleichzeitiges
Beruhren zusammenzuschliel3en.

* Achten Sie darauf, dass die Elektroden nicht verschmutzt sind, Ver-
schmutzungen flhren zu Stérungen und vorzeitigem Verschleil. Leit-
fahige Verschmutzung der Elektroden stellt eine Brandgefahr dar.

200615y

2.8 Priufung der Schutzwiderstande - Beriihungsschutz

Die Schutzwiderstande sind einer Wiederholungsprifung und einer Sicht-
prufung zu unterziehen. Die Prifintervalle der Wiederholungsprifungen
sind den gultigen UnfallverhGtungsvorschriften (z.B. DGUV V3 fur Deutsch-
land) zu entnehmen. Eltex empfiehlt ein Prufintervall von 6 Monaten.

Mit einem geeigneten Messgerat ist die Funktion der Vorwiderstande zu
uberprufen. Die Prifspannung muss 1000 V betragen. Der gemessene
Widerstandswert zwischen dem Hochspannungsanschluss und der Emis-
sionsspitze darf 320 MOhm nicht unter- und 480 MOhm nicht Uberschrei-
ten.

2.9 Technischer Fortschritt

Der Hersteller behalt sich vor, technische Daten ohne spezielle Ankundi-
gung dem entwicklungstechnischen Fortschritt anzupassen. Uber die Aktu-
alitat und eventuelle Anderungen und Erweiterungen der Betriebsanleitung
gibt Eltex gerne Auskunft.

1 4 BA-de-9035-2111_DM1500
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3. Installation und Montage

Die mechanische Installation sowie alle elektrischen und wassertechni-
schen Anschlusse erfolgen ausschlieB3lich durch Eltex-Personal oder
durch entsprechend geschultes Personal.

3.1

Elektrische Schaltung, Kundenschnittstelle

Folgende Verbindungen mussen zwischen Maschine und
DIGIMOISTER DM1500 hergestellt werden:

. ... |Anschluss/ .
!Vlasch.melkundenseltlg Klemmen |Erliuterung Eingang/
installiert A Ausgang

nlage
3x400/480V L1 X1:1 Versorgungsspannung |E
50-60 Hz L2 X1:2 (nach elektromagneti-
3 kVA L3 X1:3 scher Umgebungs-
F 16 A (15AUSA) N X1:N klasse 2
PE X1:PE EN 61000-2-4)
Maschine-Halt 20U3:7 Freigabeschaltung. E
Die Befeuchtung wird
aktiviert, wenn kein
Maschinen- Maschinen-Halt anliegt
geschwindigkeit und die Maschinen-
>1 m/s ~—|20U3:8 geschwindigkeit>1m/s
bzw. >3 m/min / 3m/min ist.
Kontakt: Schlielzer 20U3:11 Hauptschalter EIN A
20U3:12
Kontakt: Schliel3er 20U3:4 Anlage in Betrieb A
20U3:5
Kontakt: Offner 20U3:1 Stérung Anlage A
Mittelkontakt 20U3:3
Kontakt: Schlie3er 20U3:2

E = Eingang an DIGIMOISTER DM1500
A = Ausgang von DIGIMOISTER DM1500
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Mindestgeschwindigkeit

Die Mindestdruckgeschwindigkeit zur Freigabe der Anlage betragt 1 m/s.
Fir Installationen an Digitaldruckmaschinen mit maximalen Produktions-
geschwindigkeiten von < 1 m/s muss der Kontakt bei einer Geschwindig-
keit groRer 3 m/min geschlossen werden.

Nach Freigabe der Anlage durfen keine Wartungs- und Reinigungsarbei-
ten mehr durchgefihrt werden!

Achtung!
Fir die ordnungsgemalde Funktion der Freigabeschaltung ist der Betrei-
ber der Anlage verantwortlich.

3.2 Wasserversorgung

Achtung!

Sind Temperaturen um den Gefrierpunkt zu erwarten, mussen alle
wasserfuhrenden Teile wie Druckminderer, Filter, Rohrleitungen,
Wassermengenregler und Dusenbalken entleert werden.

Wasserzuleitung

Die DIGIMOISTER DM1500 muss kundenseitig mit Wasser versorgt wer-
den.

Folgende Bedingungen sind einzuhalten:

* Geldste lonen < 0,8 Millimol / | (entspricht 4°dH))
Verwendung von vollentsalztem Wasser (VE- bzw. entmineralisiertes
Wasser) aus einer Osmoseanlage.

+ Leitfahigkeit: max. 20 uS/cm bei 25C
* pH-Wert: 6,5...7,5
» Gefiltert: 80 pm
» Temperatur: +5...+25°C (+41...+77°F)
» Betriebsdruck: 4 bar (+/-1,0)
* Wasserverbrauch
- max. 50 I/h fur 1,00 m Bahnbreite
- max. 75 I/h fur 1,50 m Bahnbreite

» Die Wasserleitung zwischen Wasseraufbereitung und der Befeuch-
tungsanlage DIGIMOISTER DM1500 muss so ausgefuhrt werden, dass
die erzielte Wasserqualitat nicht beeintrachtigt wird.

Achtung!
Der Druckminderer darf auf max. 1,5 bar eingestellt werden.

1 6 BA-de-9035-2111_DM1500
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3.3 Einbauort

Der bevorzugte Einbauort der Wiederbefeuchtung DIGIMOISTER
DM1500 liegt nach dem Trockner in Richtung Falzapparat / Weiterverar-
beitung bzw. Aufwickler.

Bei der Projektierung der Anlage werden folgende Punkte definiert und in
einer Ubersichtszeichnung dargestellt:

» Genaue Abmessungen der DIGIMOISTER DM1500 mit Angabe der
Lage zur Maschinenumgebung.

» Angaben und Bemaldung zu den Anschlissen fur Wasser und
Elektrizitat.

» Angaben zum Bahnverlauf des Papiers.

Zu beachten ist grundsatzlich:
» Anlage parallel zu der Ubrigen Maschine und waagerecht ausrichten.

+ Die Einstellung der Leitwalzen zu den vor- und dahinterliegenden Leit-
walzen ist in horizontaler und vertikaler Lage auszurichten.

 Alle elektrischen und wassertechnischen Leitungen, die in Kap. 3.1, 3.2
und 3.3 genannt sind, mussen kundenseitig an der Einbaustelle zur
Verfugung gestellt werden.

3.4 Elektrischer Anschluss

Folgende elektrische Verbindungen mussen hergestellt werden:
» Versorgungsleitungen und Kundenschnittstelle gemalf} Kap. 3.1.

Warnung!
Das Netzkabel des Generators darf nur im spannungslosen Zustand in die
Generatorbuchse gesteckt bzw. gezogen werden.

3.41 Anschluss der Versorgungsspannung

Die Versorgungsspannung zur DIGIMOISTER DM1500 Anlage wird Uber
die Klemme X1 im Schaltschrank angeschlossen:

400 V: X1:1,2,3,N, PE
480 V: X1:1, 2,3, PE
Die Anschlussklemme hat einen Anschlusssquerschnitt von 4 mm?2.

3.4.2 Masseverbindung

Es muss sichergestellt sein, dass das Maschinengestell der DIGIMOIS-
TER DM1500 Anlage dauerhaft mit dem Schutzleiter (PE) verbunden ist.
Am Maschinengestell ist auf der Seite, auf der sich die Wasser- und Luft-
verbindung befindet, ein Erdanschlusspunkt vorbereitet. Wir empfehlen
die Verwendung eines Kabelquerschnitts von min. 6 mm?2.

ellex

electrostatic )
innovations

17




ellex

-electrostatic |

innovations

4. Betrieb

4.1 Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahme erfolgt ausschlieRlich durch Eltex-Personal oder
durch entsprechend geschultes Personal.

Vor dem Einschalten der Anlage hat sich der Bediener der korrekten
Installation und Anschlusse zu versichern.
Danach kann der Hauptschalter der Maschine eingeschaltet werden.

Der Betrieb der Anlage wird durch das Erscheinen der Displaymeldung
der Fernbedienung angezeigt.

Die Betriebsschalter des Generators, der Fernbedienung und der Haupt-
schalter am Schaltschrank missen immer eingeschaltet sein.

Nach dem Einschalten der Wiederbefeuchtungsanlage ist die Funktion der
Freigabeschaltung zu Uberprufen. Die Anlage darf erst bei einer Maschi-
nengeschwindigkeit von >1 m/s bzw. >3 m/min und wenn kein Maschinen-
Halt vorliegt Uber einen Maschinenkontakt freigeschaltet werden (siehe
Kap. 3.1).

Nach der Eingabe der Wassermenge und der Papierbahnbreite (siehe
Kap. 4.3) kann die Anlage eingeschaltet werden.

4.2 Betrieb mit der Fernbedienung Static Control ESC2

In diesem Abschnitt wird die Bedienung der elektrostatischen Wiederbe-
feuchtung DIGIMOISTER DM1500 mit dem Static Control beschrieben.
Folgende Themen werden behandelt:

+ Ubersicht der Symbole und Tasten
+ Bedienmeni
- Einstellen der Wassermenge
- Einstellen der Papierbreite und Papierposition
- Einschalten der Anlage
- Statusanzeige der Anlage
- Behandlung von Wartungsmeldungen und Fehlerzustanden
- Stérmeldekontakt
* Informationsmeni
* Erweiterte Funktionen

Die Anlage wird vollstandig tber die Fernbedienung Static Control
bedient.

Die Bedienung erfolgt am Bildschirm Uber den ,Touch Screen® (beruh-
rungsempfindlicher Bildschirm). Am Bildschirm werden zwei Gruppen von
Symbolen (Tasten) unterschieden: Schalter — an ihrer dreidimensionalen
Ausfuhrung erkennbar — fuhren eine direkte Aktion aus, wie z. B. die Frei-

1 8 BA-de-9035-2111_DM1500



Abb. 5:
Hauptmend
DIGIMOISTER
DM1500

BA-de-9035-2111_DM1500

gabe einzelner Komponenten. Allgemeine grafische Symbole sind gleich-
falls sensitiv und liefern bei Berihrung nahere Informationen, z. B.
Wartungshinweise oder auch Einstellmoglichkeiten.

Achtung!
Beruhren Sie den Bildschirm nicht mit spitzen Gegenstanden! Dies hat
unter Umstanden eine Zerstorung der Touch-Fahigkeit zur Folge!

Nach dem Einschalten der DIGIMOISTER DM1500 Anlage erscheint
nach dem routinemafigen Systemstart des Static Control das Hauptmenu
auf dem Display (Abb. 5).

Im oberen Teil des Hauptmenus wird die eingestellte Wassermenge abge-
bildet. Gleichzeitig werden Anlagenstatus, Bahnbreite, Einschaltzustand
und eine Tastenleiste (weitere Funktionen, Information) angezeigt.

150552009

234 eltex static control P

14052009

g/m?

-,
B00283y
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4.2.1

Einschalten der Wiederbe-
feuchtung (Taste grau).
Diese Taste wird auch zum
Einschalten anderer Kom-
ponenten verwendet.

Abschalten der Anlage (rote
Taste). Die Anlage wartet
auf die Maschinenfreigabe.

Abschalten der Anlage
(grane Taste). Die Anlage
ist in Betrieb.

Abspeichern der Einstellun-
gen oder Quittieren der
Anzeige.

Abbruch der Einstellung

Fehlermeldung:
Bei Betatigen der Taste wird
ein Fehlertext angezeigt.

Sollwert der Wasser-
menge. Durch Betatigen der
Taste kann die Menge ein-
gestellt werden.

Schieberegler fur
Sollwerteinstellung

Bahnbreite und -position
einstellen

Erweitertes Funktionsmenu

Service-Menu, Kontroll-
fenster
(nur fUr Service-Personal)

Wechsel zwischen Haupt-
und Informationsfenster

20

Symbole und Tasten

Cap,

@\ \ T IEF‘

Kommunikationsfehler
Anlage / Static Control

Einschaltgeschwindigkeit

Disenmuster-Men(

Generator-Menti

Anlage befindet sich im
Service-Modus
(blinkendes Symbol).

Warnung: Sicherung
Schaltschranklifter hat aus-
gelost (blinkendes Symbol).

Eltex Infoseite

BA-de-9035-2111_DM1500
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4.3 Bedienung der Anlage

‘m.

Bedienmenu Wiederbefeuchtungsanlage

Die Abbildung zeigt das Hauptmenu im Normal-
betrieb.

Alle wichtigen Einstellungen erfolgen uber die-
ses Bedienmenu.

Das Hauptmenu hat folgende Schalter und Funktionen:

4.3.1 Wassermenge Papier einstellen

Dieser Wert ist ein direktes Mal} fur die Auffeuchtung des Papiers. Mit
diesem Wert, der Bahnbreite und der Bahngeschwindigkeit wird die
absolut bendtigte Wassermenge berechnet.

1.25ellug

[ T— [
0.50g/m? 500g/m*
X
A

Zur Einstellung der Wassermenge wird diese
Taste betatigt.

Es erscheint das Einstellmenu. Mit den Pfeil-
tasten oder dem Schieberegler lasst sich die
gewunschte Wassermenge einstellen.

Der minimale einzustellende Wert ist 0,5, der
maximale Wert 5,0, einstellbar in Schritten von
0,05.

Die Wassermenge richtet sich nach dem
Papiertyp und dem Austrocknungsgrad.

In der Tabelle im Anhang A.1 finden Sie Richt-
werte und wichtige Hinweise.

Bei Betatigen erfolgt die Ubernahme des ein-
gestellten Wertes.

Abbruch der Einstellung. Der neue Wert wird
nicht ibernommen, es gilt der bisherige Wert.
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4.3.2 Papierbreite und -position einstellen

Werden in einer Druckmaschine unterschiedliche Papierbreiten einge-
setzt, so muss im Menu Bahnbreiteneinstellung die tatsachliche Bahn-
breite und -position eingestellt werden.

wird. Eine falsche Eingabe fuhrt zu Fehlfunktionen und Anla-
genstorungen.

Zur Einstellung der Papierbahnbreite bzw.

Diese Eingabe ist notwendig, da aufgrund der Bahnbreite
die erforderliche DUsenzahl von der Steuerung berechnet
&b

Papierbahnposition diese Taste betatigen.
Der obere Wert auf dem Piktogramm gibt die
Bahnbreite in mm an, der untere Wert gibt die
Versetzung der Papierbahn aus der Mittenpo-
sition an.

Mit den oberen Pfeiltasten oder dem Schie-
beregler |asst sich die Papierbahnbreite ein-
stellen. Die maximal einstellbare Breite richtet
sich nach der Maschinenbreite.

Mit den unteren Pfeiltasten bzw. dem Schie-
beregler |asst sich die Versetzung der Papier-
bahn aus der Mittenposition einstellen.
Positive Werte sind Versetzungen zur Bedien-
seite hin, negative zur Antriebsseite.

Beispiel: Bei 500 mm Papierbahnbreite lasst
sich die Papierbahn maximal 250 mm nach
rechts oder links versetzen.

Hinweis: Die Mittenversetzung wird dadurch
ermittelt, dass an einer Kihlwalze die Breite
der beiden nicht bedeckten Flachen ausge-
messen wird. Diese beiden Werte werden von-
einander abgezogen und die Differenz durch
zwei dividiert.

Mit dieser Taste werden die eingestellten
Werte Gbernommen.

Mit dieser Taste wird die Einstellung abgebro-
chen. Es werden keine Werte geandert.
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4.3.3 Einschalten der Anlage

O

©

Schalter grau: Die Anlage ist abgeschaltet.
Bei Tastendruck wird die Anlage eingeschaltet.
Der Schalter erscheint jetzt rot oder grun.

Schalter rot: Die Anlage ist eingeschaltet und
wartet auf die Maschinenfreigabe.
Bei Tastendruck wird die Anlage abgeschaltet.

Schalter griin: Die Anlage ist in Betrieb.
Bei Tastendruck wird die Anlage abgeschaltet.

FUr Anlagen mit niedrigen Produktionsgeschwindigkeiten kann die Ein-
schaltgeschwindigkeit angepasst werden:

L.

r

nr

I m/min
30 m/min 120 mmin

=i

23

Mit dieser Taste des erweiterten Funktionsme-
nus (siehe Kap. 4.3.9) gelangt man in das
Menu der Einschaltgeschwindigkeit.

Hier kann die Einschaltgeschwindigkeit einge-
stellt werden. Der werkseitig eingestellte Wert
liegt zwischen 30 und 120 m/min. Mit den Pfeil-
tasten oder dem Schieberegler lasst sich der
Wert in m/min einstellen.

Hinweis!

Bei zu geringen Einstellwerten besteht die
Gefahr einer Uberfeuchtung. Beim Herunter-
fahren und zu spatem Ausschalten kann die
Uberfeuchtung / das Nachspriihen zu einem
Bahnriss beim Wiederanfahren fuhren.

Mit dieser Taste wird der eingestellte Wert
Ubernommen.
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4.3.4 Statusanzeige der Wiederbefeuchtungsanlage

Die folgenden Symbole haben (auRer im Fehlerfall) keine Schalterfunk-
tion, sie informieren Uber den Status der Anlage.

Die nebenstehende Abbildung zeigt die Wie-
derbefeuchtungsanlage schematisch im
Hauptmena.

Die Farben der einzelnen Komponenten zei-
gen deren Status an.

: *e{l Werden keine Symbole angezeigt besteht
keine Verbindung zwischen Static Control und
Befeuchtungsanlage.

Statusanzeige der Geschwindigkeit:
Die Farbe wechselt von grau nach gelb, wenn
die Bahngeschwindigkeit >1 m/s erreicht hat.

Statusanzeige der Hochspannung:

Die Farbe wechselt von grau nach violett,
wenn der Hochspannungsgenerator
freigegeben ist.

Statusanzeige der Disenbalken:

Die Farbe wechselt von grau nach blau, wenn
die Anlage befeuchtet. Eine einseitige
Befeuchtung wird durch nur eine blaue Duse
angezeigt.

Blinkendes Warndreieck:

Die Anlage ist im Fehlerzustand. Das Betati-
gen dieser Taste zeigt die Fehlermeldung im
Klartext an (siehe Kap. 6 "Stérungs-
beseitigung").

Blinkende Steckerverbindung:

c.:l) Die Verbindung zwischen dem Static Control
und der Befeuchtungsanlage ist gestort.
- Symbol Druckluft grau:

F’ Der Verdichter fur die Druckluftversorgung der
Dusen ist ausgeschaltet.
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Symbol Druckluft farbig:
Der Verdichter fur die Druckluftversorgung der
Dusen ist eingeschaltet.

Symbol Wassermenge grau:

Kein Eingangsdruck Wasser vorhanden;
der Wassermengenregler ist aus, die Dusen
spruhen nicht.

Symbol Wassermenge farbig:
Eingangsdruck Wasser vorhanden, der Was-
sermengenregler ist aus; die Dusen spruhen
nicht.

Symbol Wassermenge Ein- und Ausgang
farbig:

Eingansdruck Wasser vorhanden; der Wasser-
mengenregler ist aktiv, die Dusen spruhen.
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4.3.5 Behandlung von Wartungsmeldungen und Fehlerzustanden
Blinkende Symbole weisen auf einen eingeschrankten Betriebszustand hin.

Hinweis!

Die Anlage schaltet bei blinkenden Symbolen nicht ab, sondern arbeitet
weiter. Eine ausreichende Funktion ist u.U. nicht gewahrleistet.

Wahlen Sie das blinkende Symbol an.

Warnmeldung
Daer Genarater arbaitet an seinar Laistungsgrenze.

Ursache bzw. Abhife:
bei hi reinigen|

A\

1: Fehlermeldung
Kein Eingangsdruck vorhanden,
Ursache baw. Abhife:

ige steht auf 0
baw. <2.5 bar. Druckdifferanz am Filter ist zu grof; Feinfiter
wachseln, siehe v it
defekt; Druckschalter sustauschen.

V4] 2] X

?

-

| Erweiterte Informationen:

First Date: 25/7/2002 First Time: 11:41:43
Last Date: 25/7/2002 Last Time: 12:18:25
Device Address: 0 Device Type: 0
Counter: 3 Location: 1000000

Ermor Number; 112

v

b

Es erscheint eine Wartungsempfehlung.
Fuhren Sie die Empfehlung durch.

Erscheint das Fehlersymbol, liegt ein Fehler
vor. Durch Anwahlen des Fehlersymbols wird
ein Fehlermenu angezeigt.

Beschreibung des Fehlers.
Folgen Sie den Anweisungen.

Mit den Pfeiltasten kann in der Liste der derzeit
aktiven Fehler geblattert werden.

Mit dieser Taste werden Detaildaten aufgeru-
fen.

Diese Daten sind fiir Servicetechniker von
Bedeutung.

Zum Quittieren der Fehler und Verlassen der
Fehlermenus betatigen Sie diese Taste.

Mit dieser Taste wird der Fehlerdialog abge-
brochen. Fehler werden nicht quittiert und ste-
hen weiterhin an.
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4.3.6 Stormeldekontakt

Im eingeschalteten und fehlerfreien Zustand (siehe Kap. 3.1) der Anlage
ist der Kontakt geschlossen. Im Fehlerzustand ist der Kontakt gedffnet.
Eine Wartungsempfehlung hat keinen Einfluss auf den Stérmeldekontakt.
Im ausgeschalteten Zustand der Anlage ist der Kontakt geoffnet.

4.3.7 Informationsmeni

il eftex static control

DM1500 -

u kv

I mA
Ql

nozzle Ih

Hame KNH
ol 0 W
U-man WH W

Izt Seromn 000 mA
[EE= ] (TR

Fras 100 (maA
e 400 (ma
i 300 W

e

-~ | =

Mit dieser Taste wird in das Informationsmenu
gewechselt.

Das Informationsmenu zeigt die aktuelle Span-
nung und Strom der Hochspannung, die ver-
spruhte Wassermenge pro Dusen in einer
Stunde, den Druck der Druckluft zur Zerstau-
bung des Wassers und den Eingangswasser-
druck der Anlage an.

Durch Betatigen der Touch Screen-Flache wird
das Globalmenu mit weiteren Detaildaten
angezeigt.

Globalmenu mit Detaildaten.

Mit den Pfeiltasten wird zwischen den Seiten
des Datenmenus gewechselt.

Zum Verlassen des Globalmenus betatigen Sie
diese Taste.

4.3.8 Servicemeni, Kontrollfenster

”

Nur fur Service-Techniker.
In dieses Menl gelangt man nur durch eine
Passworteingabe.
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4.3.9 Funktionsmenii erweitern

4.3.10 Generatormenii

\

]

Durch Betatigen dieser Taste 6ffnet sich das
erweiterte Funktionsmena.

Neben der standig sichtbaren Tastenleiste
erscheint das erweiterte Funktionsmenu.

Mit diesen beiden Tasten gelangt man in das
Generatormend.

Hier kann der Ausgangsstrom des Hoch-
spannungsgenerators eingestellt werden. Der
werkseitig eingestellte Wert liegt zwischen

1,0 ... 2,5 mA und liefert damit eine Spannung
von ca. 20 kV pro Meter Arbeitsbreite. Diese
Werte sind fur die Funktion der Anlage ausrei-
chend. Strome unter 1,0 mA pro Meter Arbeits-
breite sind nicht zulassig.

Mit den Pfeiltasten oder dem Schieberegler
|&sst sich der gewlinschte Wert in mA einstel-
len.

Hinweis!

Der Wert wurde wahrend der Inbetriebnahme
eingestellt und sollte in der Regel nicht veran-
dert werden.

Ist die Ausrichtung des Wassernebels zur
Papieroberflache schlecht, kann der Wert
geringfugig erhdoht werden.

28 BA-de-9035-2111_DM1500



BA-de-9035-2111_DM1500

/
X

Mit dieser Taste wird der eingestellte Wert
Ubernommen.

Mit dieser Taste wird die Einstellung abgebro-
chen. Es werden keine Werte geandert.

4.3.11 Dusenmuster einstellen

2% mp | wd

EEEEEE————

|b-L .......................
B bel>d
- | -
be || »d X

sesstee
sesssee
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Mit diesen beiden Tasten gelangen Sie in das
Menu zur Einstellung der Dusen.

Es kdnnen verschiedene Duseneinstellungen
durchgeflihrt werden.

Die Darstellung der Dusen entspricht der Sicht
des Anwenders, wenn dieser vor den beiden
Dusenbalken mit Blick auf den Kihlwalzens-
tander steht.

Die Dusenbalken sind mit jeweils einer Markie-
rung (z.B. 1 und 2) eindeutig gekennzeichnet.
Der vordere DUsenbalken besitzt zusatzlich an
seinen beiden Enden Markierungen

(z.B. Lund R).

In der schematischen Ansicht der Dusenbalken
sind die ein- und ausgeschalteten Disen
ersichtlich.

Ist diese Taste sichtbar, sind beide Dusenrei-
hen eingeschaltet.

Durch Drucken dieser Taste wird der obere
Dusenbalken der Ansicht abgeschaltet.

Es erscheint diese Taste, die untere Disen-
reihe ist nun aktiv.

Durch Drucken dieser Taste wird die obere
Dusenreihe der Ansicht eingeschaltet und die
untere Dusenreihe der Ansicht abgeschaltet.

Es erscheint diese Taste, die obere Dusen-
reihe der Ansicht ist nun aktiv.

Durch Drucken dieser Taste werden wieder
beide Dusenreihen eingeschaltet.

Die folgende Taste verfugt Uber zwei Zustande,
zwischen welchen durch wiederholtes Dricken
der Taste gewechselt werden kann.

Alle Dusen der eingeschalteten Dusenreihen
sind aktiv.
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Es kdonnen explizit einzelne Dusen ein- und
ausgeschaltet werden.

Dusen abgeschalteter Dusenreihen bleiben
immer deaktiviert. Sie kdnnen nicht eingeschal-
tet werden.

Bei Anwahl der Einzelauswahl der Disen
erscheinen 4 zusatzliche Tasten. Mit den Pfeil-
tasten kdnnen jeweils zwei gegenuberliegende
Dusen ausgewahlt und mit den Dlisentasten
aus- bzw. eingeschaltet werden.

Hinweis!

Das Zu- und Abschalten einzelner Disen kann
die Gleichmafigkeit der Befeuchtung beein-
flussen und sollte nur in besonderen Fallen ein-
gesetzt werden.

Mit dieser Taste werden alle Einstellungen
ubernommen.

Mit dieser Taste wird die Einstellung abgebro-
chen. Es werden keine Werte geandert.
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Abb. 6:
Kontrollfenster
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4.3.12 Kontrollfenster

Achtung!
Das Kontrollfenster darf nur von Fachkraften bzw. Service-Technikern ver-
wendet werden.

Das Kontrollfenster dient zum Testen und Uberwachen einzelner System-
komponenten. Um dieses Menu uneingeschrankt nutzen zu kénnen,
muss auf der Pumpen-Platine im Schaltschrank der Jumper J3 in die Ser-
vicestellung (S) gebracht werden. Nach den Servicearbeiten ist der Jum-
per J3 wieder in die Stellung (R) zu bringen. In das Kontrollfenster gelangt
man Uber die Service-Taste (Schraubenschlissel-Symbol, Kap. 4.3.8) im
Hauptmend und im Informationsmenu. Das Kontrollfenster wird Uber die
Password-Eingabe "1111" erreicht.

RN Y R
D
DN A

5 v | E

SICISISIOIO,

T m
QE CE QE

B00303y

Bedeutung der Symbole und Anzeigen im Kontrollfenster

m Druckluft in bar
ﬁ Wasserdurchflussmenge in I/h
nm Elektrodenstrom in mA
m Generatorspannung in kV

v| S0l Bahngeschwindigkeit in m/s

“ Eingangswasserdruck in bar
In

m Eingangsdruck vorhanden; das Signal wird nur
korrekt angezeigt, wenn der Wassermengen-

n regler aktiviert ist.
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Fehler Wassermengenregler
E'nl..f‘-..} g g

vorhanden

Freigabe DM1500 an der Kundenschnittstelle

Druckluft

Keine Funktion

@ EIN/AUS

Wassermengenregler

Einstellen des Wassermengensollwertes in
Digits (0...255)

EIN/AUS

Einstellen des Sprihmusters

@ EIN/AUS

Hochspannungsgenerator

Einstellen des Ausgangsstromes

=
=

@ EIN/AUS

Keine Funktion

Verlassen des Kontrollfensters

\d' X
electrostatic ) ) 32 BA-de-9035-2111_DM1500
innovations




BA-de-9035-2111_DM1500

4.3.13 Eltex Infoseite

B3

= | E

=]
Static Control
() 2000 by Eftex Elektrostatik GmbH
I Version: V234
Datum: 14.05.2009
Kom. Nr.: M123

Betriebsstunden ESC:  775h

: Eltex Elektrostatik GmbH

33

Mit diesen beiden Tasten gelangen Sie auf die
Eltex Infoseite.

Anzeige der Eltex Infoseite mit Version, Datum,
Betriebsstunden und Kommissionsnummer.

Mit dieser Taste wird die Infoseite verlassen.
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5. Wartung

Warnung!

Stromschlaggefahr!

» Schalten Sie vor allen Wartungs- und Reparaturarbeiten die Anlage ab
und unterbrechen Sie die Versorgungsspannung.

» Die Maschine, an der die Gerate installiert sind, darf nicht in Betrieb

sein.

» Die Elektroden nehmen von der laufenden Substratbahn passiv Ener-
gie auf. Das Hochspannungskabel muss im Netzgerat gesteckt bzw.
geerdet sein. Bei nicht angeschlossenem Hochspannungskabel steht
die Ladung in voller Hohe am Stecker an. Dies kann zu einer Funken-
entladung fuhren und Personen gefahrden. Nicht gesteckte Hochspan-
nungsstecker sind nicht zulassig bzw. mussen geerdet werden.

* Reparatur- und Wartungsarbeiten durfen nur von Elektrofachkraften

durchgefuhrt werden.

Beim Static Control erscheinen Wartungsmeldungen der Anlage und
Malnahmen im Klartext auf dem Display. Beachten Sie die MaRnahmen.

Hinweis!

Zum Austausch von Anlagenkomponenten siehe Kap. A.4.

Wartungsarbeiten

Zeitraum

Wasser- und Luftschlauche visuell auf
Beschadigungen oder Verschleil? pru-
fen.

Halbjahrlich,
bei Mangeln sofort austau-
schen.

Filterpatrone Feinfilter 10 ym
wechseln.

Eltex Ersatzteil.

Abhangig von der Wasserquali-
tat, mindestens alle 1000
Betriebsstunden oder in Verbin-
dung mit der Fehlermeldung:
"kein Eingangswasserdruck".

Leitwalzen reinigen.

Drucktuchreinigungsmittel verwenden.

Je nach Zustand,
mindestens 1 x wochentlich,
oOfter falls notwendig.

Dusen im Bereich der Dusenbohrung
mit einer Burste mit weichen Kunst-
stoffborsten reinigen. Wahrend der
Reinigung muss die Druckluft einge-
schaltet sein, siehe Kapitel A5.

wochentlich
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Wartungsarbeiten

Zeitraum

Ansaudfilter des Verdichters auf Ver-
schmutzung kontrollieren, ggf. reini-
gen.

1 x monatlich

Filtermatten der Schaltschrankliifter
auf Verschmutzung kontrollieren, ggf.
austauschen.

1 x monatlich

Filtermatten der Schaltschranklifter
austauschen.

Halbjahrlich,
bei starkem Staubanfall ent-
sprechend fraher.

Elektrodenkorper, Disenbalken unter
Verwendung einer weichen Burste
(z.B. RBR22, siehe Ersatzteile und
Zubehor) und Putzlappen mit Wasser
reinigen und danach trocknen.

Bei Verschmutzungen, z. B. mit Fett,
Kleber, Farbe, etc., muss die Elekrode
mit dem im jeweiligen Druckverfahren
gebrauchlichen Losemttel gereinigt
werden.

Achtung!

Vor dem Wiedereinschalten mussen
brennbare Losungsmittel vollstandig
verdampft sein.

Achtung!

Komponenten nicht in Losemittel ein-
weichen.

1 x monatlich,
ggf. Drucktuchreinigungsmittel
verwenden.

mindestens 1 x wochentlich mit
wasser- und olfreier Pressluft
(max. 6 bar); bei starker Ver-
schmutzung, vor allem Staub-
ablagerungen, ofter.

Die Schutzwiderstande sind einer
Wiederholungsprufung und einer
Sichtprifung zu unterziehen. Die Pruf-
intervalle der Wiederholungsprifung-
en sind den gultigen
Unfallverhitungsvorschriften (z.B.
DGUV V3 fur Deutschland) zu entneh-
men.

Mit einem geeigneten Messgerat ist
die Funktion der Vorwiderstande zu
Uberprufen. Die Prifspannung muss
1000 V betragen. Der gemessene
Widerstandswert zwischen dem Hoch-
spannungsanschluss und der Emissi-
onsspitze darf 320 MOhm nicht unter-
und 480 MOhm nicht Gberschreiten.

Eltex empfiehlt ein Prifintervall
von 6 Monaten.
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Abb. 7:
Anschluss des
Hochspannungs-
kabels an den
Generator

Abb. 8:
Einsetzen des Clip

O

@Jex
electrostatic )
innovations

5.1 Anschluss des Hochspannungskabels an den Generator

Warnung!

Stromschlaggefahr!

Die Arbeiten durfen nur durchgefihrt werden wenn:

» die Versorgungsspannung zum Hochspannungsgenerator unterbro-
chen wurde (Hauptschalter der Anlage AUS),

» die Maschine still steht, da die Elektroden bei laufender Papierbahn
Ladung aufnehmen.

Vorgehensweise:

Das vorkonfektionierte Hochspannungskabel (3) in die Verschraubung (4)
einstecken, fest andrticken bis die weilde Dichtung (2) nicht mehr sichtbar
ist und mit dem Clip (5) sichern (siehe Abb. 7).

200017y

Hinweis:
Der Clip muss vollstandig eingesetzt sein.

200018y

richtig falsch

Achtung!

Das Hochspannungskabel muss bis zum Anschlag (generatorseitig:

90 mm) in den Kabeleingang hineingeschoben werden! Der Anschlussbe-
reich des Hochspannungskabel muss frei von Verschmutzungen sein.
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Abb. 9:
Steckerbelegung
CAN-Bus
(female/ male)

Abb. 10:
Anschlusskabel
KS/A = CAN-Bus

BA-de-9035-2111_DM1500

5.2 CAN-Bus Schnittstelle

Der Generator und der Schaltschrank werden mit zwei CAN-Bus-Leitun-

gen mit dem Static Control verbunden.

Busanfang und Busende sind mit einem Abschlussstecker zu versehen.

Buchse female Buchse male

PIN 1 CAN high
PIN 2 nicht belegt

PIN 3 CAN low
KS/A Schirm/shield/ecran/schermo
41‘. ””””””””””””””””””” 1.17

2 2

3 3
Adernfarben:

1=weil} 2=Dbraun 3 =grin

37
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Abb. 11:
Anschlusse

Static Control Typ
ESC2/EEW

1 COM1

2 CAN1

(Generator)

COM 2 (serielle

Schnittstelle)

CAN 2

USB 1

LAN 1

USB 2

Versorgung

24V DC

9 Erdungs-
klemme

10 Compact Flash

w

co~NOO 01~

Abb. 12:
Adapter Static
Control - CAN-Bus
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5.3 Anschlussbelegung Static Control Typ ESC2/EEW

D OO0 oEms D
OO EEom Eem
-
oo oferms]lo @ A4
=
of=ssjlo | ogss]o
1 2 3 4 5 6 8 9
.
L] ®
OOoOodsmm o
OoCf
Snon = ||H
OOooofoOoopoEo s
SEEEEEEEEEREEE
OO0OfOOOmamnEoEaE |
r
CAN-Bus male Adernfarben:
CANH T D-Sub female 1=weil}
CANL.3 | 1 2 = braun
e 2.CANL 3 =gruin
o Hi 4 =gelb
5 5 = grau
i L6 6 =rosa
‘ P —2<
CAN-Bus1femaIe JC— ; CAN H 7 = blau
CANH > ot 8 8 = rot
— | S 9 = sch
CANL 3 | = schwarz

Sch|rm/sh|eld/ecran/schermo
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6. Storungsbeseitigung

Warnung!
Stromschlaggefahr!
« Schalten Sie vor allen Wartungs- und Reparaturarbeiten die Anlage ab

und unterbrechen Sie die Versorgungsspannung.

* Die Maschine, an der die Gerate installiert sind, darf nicht in Betrieb
sein.

* Reparatur- und Wartungsarbeiten durfen nur von Elektrofachkraften
durchgefuhrt werden.

6.1 Fehlermeldungen Static Control

Beim Static Control erscheinen die Fehlermeldungen der Anlage und
Malnahmen im Klartext auf dem Display. Beachten Sie die MalRnahmen.

6.2 Weitere Fehler

Stoérung Ursache MaRnahme
Die Anlage schal- |+ Sicherung defekt. » Sicherung austauschen.
tet nicht ein. * \ersorgungsspannung * \Versorgungsspannung anschlieen oder
nicht angeschlossen. einschalten.
+ Schalter am Generator, + Gerate einschalten.

Fernbedienung oder
Hauptschalter am Schalt-
schrank nicht eingeschal-

tet.
Uhrzeit der Fern- |+ Pufferbatterie in der Fern- |+ Batterie durch einen Fachmann austau-
bedienungistnach | bedienung leer. schen.
dem Abschalten (Lebensdauer ca. 5 Jahre)
und wieder Ein-
schalten der
Anlage verstellt.
BA-de-9035-2111_DM1500 39 \dﬁ h
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Storung

Ursache

MaBRnahme

Anlage ist nass.

Undichtigkeit

Dusen mit schlechtem
Spruhbild.

Zu hohe Wassermenge flr
dieses Produkt.

Schlechte Aufladung.

Luftstrémungen wirken zu
stark auf die Wasser-
aerosole.

Undichtigkeiten am System suchen und
beheben.

siehe: Mehrere Dusen mit schlechtem
Spruhbild.

Papier kann die Wassermenge nicht auf-
nehmen, Normmenge verringern.
Elektrode in Arbeitsstellung bringen.
Hochspannung uberprifen.
Kriechstrecken beseitigen.

Walze reinigen.

Papier ist zu feucht und Iasst sich nicht
genugend aufladen, ggf. starker trocknen.
Silikonauftrag vor der Befeuchtung redu-
Zieren.

Luftstrdmungen beseitigen.

Pulsierendes
Spruhbild.

Druckschwankung der
Wassereinspeisung.

Schwankungen beseitigen, geforderten
Druck 4 bar (+/-1,0) zur Verfugung stel-
len; DUsen reinigen.

Mehrere Disen
mit schlechtem
Spruhbild.

zu niedriger Wasserdruck.
Wasserqualitat entspricht
nicht der Spezifikation.
Anlage war langer aulRer
Betrieb.

Wasserdruck Uberprifen.
Wasserqualitat Gberprufen.

Anlage spulen, Dusen spulen, Filter
wechseln.

Dusen spruhen,
obwohl abgeschal-
tet.

Ventil ist mit Spannung
beaufschlagt.
Ventil schlief3t nicht.

Ventil defekt.

Steuerplatine, Busansteuerung, Soft-
ware uberprufen.

Ventil demontieren und Verunreinigung
zwischen Ventil und Tragermodul besei-
tigen.

Ventil austauschen.

Dusen sprihen
nicht, obwohl ein-
geschaltet.

Ventile 6ffnen nicht.

Duse verstopft.

Spannungsversorgung der Ventile tber-
prufen oder Elektrofachkraft verstandigen
(Verdrahtung, Steuerplatine, Busan-
steuerung, Software).

Ventil Gberprufen, ggf. austauschen
Duse austauschen.

@Jex
electrostatic
innovations
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Stérung

Ursache

MaRnahme

Papierriss beim
Anfahren der
Maschine.

Zu hohe Papierspannung.
» Papierfehler

» Partiell sehr feuchte Bahn.

» Papierbahn wird im Still-
stand nass.

Papierspannung reduzieren.
Papierfehler auffinden.

Prafen, ob Papierbahn im Stillstand nass
wird, ggf. Mallnhahmen gemaf folgendem
Punkt.

Freigabe Uberprufen, Freigabe muss bei
Stoppsignal sofort abgeschaltet werden.

Abschmieren von
Farbe auf Walzen.

Farbe nicht trocken.
Zu wenig Silikon.
* Abhangig vom Papier.

Trocknertemperatur erhohen.
Silikonauftrag erhohen.
Wachse verwenden, z. B.:
Fa. Spielberger: Typ 3400MS
Fa. Druckchemie: Typ LP153
Art.Nr.10026.

BA-de-9035-2111_DM1500

Hinweis!

Zum Austausch von Anlagenkomponenten siehe Kap. A 4.
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7. Technische Daten

Energieversorgungsdaten und Sicherheitstechnik

Versorgungsspannung

3x400V /50 Hz (3x480V /60 Hz), 3 kVA
Absicherung: 16 A (15A USA)
24V DC, max. 1,5 mA fur Fernbedienung

Betriebsumgebungs-

temperatur +5...+40°C (+41...+104°F)
Umgebungsfeuchte max. 80 % r.F., nicht kondensierend
MaRe siehe Kap. 9

Gewicht 250 bis 350 kg, je nach Ausfiihrung
Wasser

Wasserqualitat

Leitfahigkeit
pH-Wert
Betriebsdruck
Gefiltert
Wassertemperatur
Wasserverbrauch

Wasserzufuhr

geléste lonen < 0,8 Millimol / | (entspricht 4°dH)
Verwendung von vollentsalztem Wasser (VE- bzw. ent-
mineralisiertem Wasser) aus einer Osmoseanlage.

max. 20 yS/cm bei 25°C
6,5..7,5

4 bar (+/-1,0)

80 um

+5...+25°C (+41...+77°F)

max. 50 I/h bei 1,0 m Bahnbreite
max. 75 I/h bei 1,5 m Bahnbreite

Anschluss G 2"

Signale von der Druckmaschine

Freigabe

Besteht aus den Kontakten Maschine-Halt und
Geschwindigkeit.

Die Freigabe darf nur erfolgen, wenn kein Befehl zum
Anhalten der Maschine gegeben wurde und die Min-
destgeschwindigkeit >1 m/s bzw. >3 m/min ist.

Max. Kontaktbelastung 24 V / 500 mA

Signale an die Druckmaschine

Betrieb

Stérung

Hauptschalter EIN

Kontakt wird geschlossen, wenn die Wiederbefeuch-
tung in Betrieb ist; max. Kontaktbelastung 24 V/1 A

Bei Stérung wird ein Wechselkontakt betatigt, der aus-
gewertet werden kann;
max. Kontaktbelastung24 V /1A

Kontakt ist geschlossen, wenn der Hauptschalter ein-
geschaltet ist; max. Kontaktbelastung24 V /1 A
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Fernbedienung ESC2/EEW (Einbauversion 6,5”) #

Versorgungsspannung
Leistungsaufnahme

Betriebsumgebungstemperatur

Einbauwinkel 90° bis 45°:
Einbauwinkel 44° bis 20°:
Einbauwinkel 19° bis 0° :

Lagertemperatur
Umgebungsfeuchte
Gehause

Schutzart

Male

Gewicht
Bedienung

24 V DC aus Eltex Schaltschrank
max. 20 W bei 24 V DC

0...+45°C (+32...+113°F) (senkrecht)
0...+40°C (+32...+104°F)
0...+35°C (+32...495°F) (waagrecht)

—20...+60°C (—4...+140°F)

max. 80 % r.F., keine Betauung
Stahlblech verzinkt

frontseitig IP65, Rechnereinheit IP20

Aussparung zur Montage: 175 x 149 mm (B x H)
Gehause: 172 x 146,6 x 61,6 mm (B x H x T);
Frontplatte: 201,2 x 168 x 6 mm (B x H x T)

ca. 1,6 kg

TFT Touch Screen resistiv;
Bildschirmdiagonale 6,5”
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Abb. 13:
Malie
Grundgestell

ellex

electrostatic
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8. Abmessungen

MaRe Grundgestell

Z-114766by

Anderungen vorbehalten, genaue MaRe siehe Projektierungszeichnung!

44

BA-de-9035-2111_DM1500



BA-de-9035-2111_DM1500

9. Ersatzteile und Zubehor

Artikel Artikel-Nr.
Static Control ESC2 Einbauversion ESC2/EEW
Hochspannungsgenerator (Netzspannung angeben) | KNH34/W _
Aufladeelektrode

(aktive Lange angeben) WMR130A3/_ _
Elektrodenhalter fir Rundstab 101075
Zweistoffzerstauberdise mit Dichtringen 114765
Filtermatte flr Schaltschrankltfter 107296
Filtereinsatz 10 um 101155
Naherungsschalter (Drehzahl) 103241
Leitwalze, @ 80, Ballenlange 1165 114703
Leitwalze, @ 80, Ballenlange 805 114818
Leitwalze, @ 80, Ballenlange 685 117081
Leitwalze, @ 80, Ballenlange 590 114702
Abschlussstecker CAN-Bus male BSB10291
Abschlussstecker CAN-Bus female BSB10292
Adapter CAN-Bus-Karte Static-Control/Generator 100936
Seitenkanalverdichter 110887
Drucktransmitter 110771

2/2 Ventil 113787
Dusenprint, fur 8 Dusen 112051
Dusenprint, fir 4 Disen 115026
Wassermengenregler mit Schlauchtulle 114764
Luftfiltereinsatz fur Ansaudfilter 111515
Luftfiltereinsatz fur Luftfilter 111516
Abdeckhaube mit Dichtung fir 8 Disen 115416
Abdeckhaube mit Dichtung fur 4 Dusen 115415
Reinigungsburste zum Reinigen der Aufladeelektrode | RBR22
Bedienungsanleitung (Sprache angeben) BA-xx-9035

Geben Sie bei einer Bestellung bitte immer die Artikelnummer an.
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A. Anhang

Papiersorten

A.1 Einzustellende Wassermenge bei verschiedenen

Papiergewicht [g/im?]
30 -50 50 - 65 70 - 80 85-100 | 105-150
Pabiersorte Paper Basis Weight 'Offset’
P Lb [pounds/500 sheet 25x38 inch]
20-35 35-45 45 - 55 55-70 70 -100
einzustellende Wassermenge
Naturpapier
B-Stoff. SC-Stoff 08-10 | 10-12 1,3-16 | 16-18 | 1,9-22
matt gestrichen 1,0-12 | 1,3-15 | 1,4-16 | 1,6-1,8
doppelt matt
matt satiniert . 1,0-1,2 1,3-1,5 14-16 16-1.8
R R
glanzend 1,1-1,3
LWGC / HWC --- 0,8-1,0 R 14-16 | 16-18
holzfrei 1,0-12 | 1,1-13
LWC / HWC 08-10 R R 14-1.7
Hinweis!

Die Werte wurden an einer Polyman, ausgerustet mit einem MEG-Trock-
ner, ermittelt. Der untere Zahlenwert entspricht einer unteren Trocknerleis-
tung, der obere Zahlenwert einer erhdhten Trocknerleistung. Bei den so
befeuchteten Papieren stellte sich ein Wassergehalt im Bereich von

aF = 3,0 bis 3,5% ein.

Die Praxis hat gezeigt, dass dieser Bereich einen sehr guten Kompromiss
zwischen Dimensionsanderung (Auswachsen) und Klimawellenbildung
darstellt. Fir Papiere uber 120 g/m? (85 Lb) ist bereits ein Wassergehalt
von 2,7% fur ein gutes Befeuchtungsergebnis ausreichend.

Die Maschine war mit einer Walzen-Silikonisierung ausgertstet. Die
Tabellenwerte beziehen sich auf Ubliche, mittlere Silikon-Wassermengen.

Ohne Silikonisierung sind die Tabellenwerte um 0,1...0,2 zu erhdhen.

Beim Betrieb mit maximal moglicher Silikonisierung verbunden mit einem
entsprechend erhohten Feuchteeintrag sind die Tabellenwerte um
0,2...0,3 zu reduzieren.
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Der Stellbereich fur die zusatzliche Auffeuchtung Uber die Walzensilikoni-
sierung liegt im Bereich von 0... max. 1,0%, im Mittel bei ca. 0,5% Wasser-
gehalt.

Die in der Tabelle mit "R" markierten Papiere neigen zu Reliefbildung. Der
Grad der Reliefbildung ist zusatzlich abhangig von herstellerspezifischen
Eigenschaften des Papiers.

Unter Reliefbildung versteht man eine mehr oder weniger ausgepragte
Deformation des Papiers, indem zum Beispiel eine Schrift oder Farbflache
auf der Ruckseite wie gepragt erscheint.

Diese Deformation ist um so ausgepragter, je intensiver das Papier einer-
seits getrocknet und andererseits wieder aufgefeuchtet werden muss.

Beispiel: Wird ein bestimmtes Papier auf einen Restwassergehalt von
0,5% getrocknet und danach auf 4% Wassergehalt aufgefeuchtet, ent-
steht ein ausgepragtes Relief.

Wird dagegen das gleiche Papier auf 1,5% Wassergehalt getrocknet und
auf ausreichende 3,5% wieder aufgefeuchtet, ist die Reliefbildung ver-
nachlassigbar.

Eltex empfiehlt daher generell, insbesondere aber fur die mit "R" markier-
ten Papiere, den Grad der Trocknung auf das absolut notwendige Maf3 zu
beschranken. Sinkt der Wassergehalt des Papiers ohne Silikonisierung
und ohne Wiederbefeuchtung auf unter 1,2%, ist die Trocknertemperatur
in der Regel zu hoch eingestellt.

Hinweis!

Aus der Praxis sind holzfreie Papiere bekannt, vor allem mit Papierge-
wichten >100 g/m? (70 Lb), die bei schonender Trocknung sehr wenig
Wasser verlieren; Wassergehalt nach der Trocknung > 2,5%. Solche
Papiere bendtigen, abweichend von obiger Tabelle, keine oder nur
geringe Wiederbefeuchtung.

Hinweis!

Die Trocknertemperatur sollte soweit heruntergefahren werden, bis
Abschmiereffekte auftreten. Danach ist die Trocknertemperatur um max.
5 °C zu erhdéhen. Ein derart eingestellter Trockner verhindert in den meis-
ten Fallen eine unzulassige Austrocknung des Papiers.
Wiederbefeuchtete Papiere kdnnen generell mit niedrigerer Bahntempe-
ratur produziert werden. Statt der Ublichen 130°C ... 140°C Bahntempera-
tur sind 110°C ... 120°C mdglich.

Praktikable Bahntemperaturen fur verschiedene Papierklassen nennt fol-
gende Tabelle als Richtwerte:

Gestrichene Papiere Matte Papiere Holzfreie Papiere

110 - 120°C 122 - 128°C 125 -135°C
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Hinweis!

Neben den bekannten Vorteilen beim Betrieb einer Digitaldruckmaschine
mit Wiederbefeuchtung sei noch darauf hingewiesen, dass eine deutliche
Abnahme elektrostatischer Aufladung und der damit verbundenen Pro-
bleme sowie in vielen Fallen eine hohere Produktionsgeschwindigkeit ent-
scheidende Verbesserungen im Produktionsalltag bedeuten. Die
Staubentwicklung in der Weiterverarbeitung wird zudem deutlich redu-
ziert; geringerer Wartungsaufwand und weniger Verschleil3 sind die Folge.
Daher ist es sinnvoll, auch weniger kritische Produkte zu befeuchten.
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Abb. 14:
Transport
Hebepunkte

BA-de-9035-2111_DM1500

A.2 Transport und Handhabung der Wiederbefeuchtungsanlage

Der Transport der DIGIMOISTER DM1500 erfolgt in einer Kiste, gegebe-
nenfalls auch in Uberseeverpackung. In beiden Fallen darf der Transport
der Kiste nur mit Hilfe eines Gabelstaplers erfolgen.

Abmessungen und Gewicht variieren mit der Bahnbreite der Anlage, fur
welche die jeweilige DIGIMOISTER DM1500 konzipiert wurde.
Angaben hierzu entnimmt man der Zusammenbauzeichnung bzw. den
Frachtpapieren.

Gewichtsbereich: 250 bis 350 kg
Abmessungsbereich: B x H x L: 800 x 1200 x 1800 bis 2500 mm

Die Kiste muss in der gekennzeichneten Lage transportiert werden.
Achten Sie bitte auf eventuell auRerhalb der Mitte liegende Schwerpunkte.

Bei Nichtbeachtung der Transportanweisung besteht die Gefahr, dass
Teile der Anlage beschadigt werden.

rly ¥y H‘=_’—l:%]
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Die Anlage ist nicht zum Anschlagen von Seiten oder Gurten vorgesehen,
da dadurch das Rahmengestell beschadigt werden kann. Das Heben der
Anlage darf ausschlieBlich im Bereich der gekennzeichneten Flachen
unterhalt des Quertragers erfolgen; vgl. Abb. 14.

Die Krafteinwirkung sollte dabei moglichst grof3flachig erfolgen.

Die Anlage ist dabei gegen Verrutschen und Kippen zu sichern.
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A.3 Parameter fur den Wassermengenregler -25U4

Ein pulsierendes Druckbild kann durch Wassermengenschwankungen
verursacht werden. In diesem Fall mussen die Parameter des Wasser-
mengenreglers Uberprift und ggf. eingestellt werden. Siehe hierzu Hand-
buch des Wassermengenreglers.

Einstellungen Control Setup:

P=8
D=8
Loop = Volume
Input = Analog

Einstellungen Misc:

LCD Contrast: (visuell einstellen)
PVM DBand: 0,0

Press AVG = 255

Flow AVG = 255

\d' X
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A.4 Anleitung zum Austausch von Systemkomponenten

Warnung!
Vor dem Austausch von Systemkomponenten ist aus Sicherheitsgrinden
der Hauptschalter der Wiederbefeuchtungsanlage auszuschalten.

A.4.1 Wasserfilter

Die Anlage besitzt ein Feinsieb und einen Wasserfilter.

Achtung!
Vor dem Wechseln eines Filters ist die Wasserzufuhr am Haupthahn
abzusperren.

Das Feinfilter ist dem Feinsieb nachgeschaltet. Der Filtereinsatz wird
gewechselt, indem man das Unterteil des Filtergehauses abschraubt, den
alten Filtereinsatz herausnimmt und durch einen neuen ersetzt. Es ist
unbedingt darauf zu achten, dass die beiden Dichtscheiben an der Ober-
und Unterseite des Filtereinsatzes wieder korrekt eingebaut werden.

Einzelheiten zu diesen Komponenten enthalt die technische Dokumenta-
tion.

A.4.2 Zweistoffzerstauberdiisen

Wird trotz Reinigung der Dusen gemaf Kap. 5 Wartung eine DUse nicht
mehr frei, kann diese durch Losen der Befestigungsschrauben vom Tra-
germodul entfernt und durch eine neue ersetzt werden.

Das Zerlegen der Duse und die Reinigung des Duseninneren ist nicht
moglich!

Das Anbringen der neuen Duse muss zusammen mit 3 Dichtringen erfol-
gen; siehe Ersatzteilliste. Das Anzugsdrehmoment betragt max. 0,2 dNm.
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A.4.3 Ventil

Bei stehender Anlage besteht die Mdglichkeit einzelne Ventile einzuschal-
ten. Dazu wird zunachst die Papierposition auf 0 mm und die Papierbreite
auf den maximalen Wert gestellt (siehe Kap. 4.3.2). Danach wird im Kon-
trollfenster (siehe Anhang A.5) unter "Dusen" die entsprechende Duse
ausgewahlt und eingeschaltet. Die Spulenspannung ist somit bis zum
Steckanschluss messbar. Schaltet das Ventil nicht horbar, ist das Ventil zu
wechseln.

» Ein defektes Ventil wird gewechselt, indem zuerst die Modulhaube ent-
fernt und die beiden Befestigungsschrauben geldst werden.

» Das Ventil kann von der Platine abgezogen werden.

» Das neue Ventil auf die Platine aufstecken und mit den Befestigungs-
schrauben montieren. Das Anzugsdrehmoment betragt max.
0,05 dNm.

A.4.4 Hochspannungsgenerator

Im Versorgungsmodul befindet sich ein Hochspannungsgenerator; er ver-
sorgt die Elektrode mit Hochspannung.

Nach Lésen der 2 Schrauben an der Montageplatte und nach dem Entfer-
nen der Kabel kann der Generator ausgetauscht werden. Eine Reparatur
des Hochspannungsgenerators ist nur im Hause Eltex maglich.

A.4.5 Elektrode

Eine Elektrode ist dann defekt, wenn energiereiche Entladungen zwi-
schen Coronaspitze bzw. Elektrodenkorper und Papierleitwalze sichtbar
sind. Ein solcher Defekt geht einher mit einem erhdhten Generatorstrom
von z.B. > 1,5 mA oder sogar einer Strombegrenzung des Generators;
diese setzt bei 5 mA ein.

Zunachst ist die Klemmverschraubung der Kabeleinfihrung zu 16sen und
das Hochspannungskabel herauszuziehen. Danach sind die Befesti-
gungsclips am Elektrodentrager zu entfernen; die Elektrode kann nun ent-
fernt werden.

Der Einbau der Ersatzelektrode erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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A.4.6 Wassermengenregler

Der Wassermengenregler ist anhand der in der technischen Dokumenta-
tion enthaltenen Unterlagen austauschbar.

Folgende Arbeiten sind erforderlich:

Achtung!

Bei diesen Arbeiten ist auf auRerste Sauberkeit zu achten!

Bereits geringe Verschmutzungen flhren zu einer Beschadigung des
Wassermengenreglers und zur Verstopfung der Dusen.

» Absperren der Wasserzufuhr am Haupthahn.
 Offnen des Gehauses.

» Ldsen der Kabelverschraubung und Lésen des Spannungs- und
Signalkabels am Wassermengenregler.

« Demontage der beidseitigen Wasseranschlusse.
+ Wassermengenregler herausnehmen.
* Neuen Wassermengenregler in umgekehrter Reihenfolge montieren.

A.4.7 Sonstige Schaltschrankkomponenten

Fehlerhafte Schaltschrankkomponenten werden in der Regel nur durch
Elektrofachpersonal anhand des Stromlaufplans festgestellt.

Demontage und Montage elektrischer Schaltschrankkomponenten dirfen
nur von Elektrofachpersonal vorgenommen werden.
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Eltex-Elektrostatik Gesellschaft mbH
Blauenstralle 67-69

D-79576 Weil am Rhein

erklart in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Elektrostatische Wiederbefeuchtung DIGIMOISTER DM1500

mit den nachfolgenden Richtlinien und Normen Ubereinstimmt.

Angewandte EU-Richtlinie:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie
Angewandte harmonisierte Normen:

EN 60204-1:2018 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von
Maschinen —  Allgemeine Anforderungen

ENISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen — Aligemeine Gestaltungsleitsatze —
Risikobeurteilung und Risikominderung

EN ISO 13857:2008 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabsténde gegen das
Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren
Gliedmalien

EN 349:1993 + A1:2008 Sicherheit von Maschinen — Mindestabstande zur Vermeidung des
Quetschens von Korperteilen

EN ISO 13849-1:2015 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen —Allgemeine Gestaltungssatze

EN 1010-1:2004 + A1:2010 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsanforderungen an

Konstruktion und Bau von Druck- und
Papierverarbeitungsmaschinen —
Gemeinsame Anforderungen

EN 1010-2:2006 + A1:2010 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsanforderungen an
Konstruktion und Bau von Druck- und
Papierverarbeitungsmaschinen —
Druck- und Lackiermaschinen einschlieRlich Maschinen der

Druckvorstufe
Angewandte EU-Richtlinie:
2014/30/EU EMV Richtlinie
Angewandte harmonisierte Normen:
EN 55011:2016 + A1:2017 Industrielle, wissenschaftliche und medizinische Gerate
— Funkstérungen — Grenzwerte und Messverfahren
EN IEC 61000-6-2:2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Fachgrundnormen —

Storfestigkeit fur Industriebereiche
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Angewandte EU-Richtlinie:
2003/10/EG

Angewandte harmonisierte Normen:

EN ISO 11688-1:2009

EN 13023:2003 + A1:2010

Angewandte EU-Richtlinie:
2011/65/EU

pd

Larmschutzrichtlinie

Akustik — Richtlinien fur die Konstruktion larmarmer Maschinen und
Geréte — Planung

Gerauschmessverfahren fiir Druck- und Papierverarbeitungs-,
Papierherstellungs- und Ausriistungsmaschinen —
Genauigkeitsklassen 2 und 3

RoHS Richtlinie

jeweils in der gliltigen Fassung zum Zeitpunkt der Geréteauslieferung.

Eltex-Elektrostatik Gesellschaft mbH halt folgende technische Dokumentation zur Einsicht:

Dokumentationsbevollmachtigter:

Weil am Rhein, 09.02.2021
Ort/Datum

-vorschriftsméRige Bedienungsanleitung
-Pléne
-sonstige technische Dokumentationen

Jens Froehlich, BlauenstralRe 67-69, 79576 Weil am Rhein

Lul¢as Hahne, G;éc)?{éﬁsﬁjhrer
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Eltex Unternehmen
und Vertretungen

Die aktuellen Adressen aller

Eltex Vertretungen
finden Sie im Internet unter

www.eltex.de

Eltex-Elektrostatik-Gesellschaft mbH
Blauenstralle 67-69

79576 Weil am Rhein | Germany
Telefon +49 (0) 7621 7905-422
eMail info@eltex.de

Internet  www.eltex.de
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