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Schluss mit elektrostatischer Auﬂadung

Elektroden von Eltex arbeiten ohne Unterstiitzung
von Druckluft oder Ventilatoren

Entladeelekironen Wer in der
Kunststoffverarbeitung arbeitet,
hatsicher schondieein oderande-
re unangenehme Bekanntschaft
mit einer elektrostatischen Ent-
ladung gemacht. Die dafiir verant-
wortliche elektrostatische Aufla-
dung entsteht bei der Herstellung
von Kunststoffteilen hauptsich-
lich durch Schwindung und Rei-
bung. Dabei wandern Elektronen

leistungselektrode Smart Dischar-
ging System SDS beseitigen, ohne
dabei die positive Wirkung zu
beeintrachtigen. Durch den spe-
ziellen Aufbau der Elektrode mit
integrierter Hochspannungstech-
nik lassen sich Kunststoffteile
problemlos und ohne jegliche
Luftunterstiitzungentladen. Dies
spart Betriebskosten und steigert
dariiber hinaus die Teilequalitit.

- ’/)ie Entladeelektroden

s von Eltex fiir unterschiedliche
s Distanzen, Produktionsgeschwindig-
keiten und Anschlussleistungen: Bei der

L zweiten von oben handelt es sich um die SDS, bei
' der Elektrode in der Mitte um die Flexion. Foto: Eitex

vom Donator zum Akzeptor (tri-
boelektrische Spannungsreihe).
Befindetsich die Ladungaufeinem
hochisolierenden Kunststoffteil,
lasst sich diese nur durch eine
aktive Entladung beseitigen.

In der Vergangenheit wurde zur
Beseitigung der elektrostatischen
Ladung héufig eine druckluft-
oder ventilatorunterstiitzte Elek-
trodeeingesetzt. Die Folgeerschei-
nungen: permanente Kosten fiir
die Druckluft, Wartungskosten
fiirdie Ventilatorenundeinanhal-
tend hoher, storender Gerdusch-
pegel.

Diesenegativen Nebeneffekte las-
sensichmit der neuen Eltex Hoch-

Besonders im Bereich der Rein-
raumfertigungzeigt die SDS Elek-
trodeihrebesondere Starke: Durch
die geschlossene Oberfléche ldsst
sich die Elektrode leicht reinigen.
Kanten,andenen Verschmutzun-
genanhaftenkoénnten, sind kaum
vorhanden. Zudem werden keine
Partikel auf die Teileoberflache
geblasen, wie das bei luftunter-
stiitzten Systemen der Fall ist.
Exemplarisch fiir den Bereich
Spritzgussstellt Eltexaufder Faku-
ma eine Installation seiner SDS
Elektrode an einem Forderband
aus.

Bei dem 24-V-Entladungssystem
SDSsind Komponenten wie Netz-

teil, Endstufe und Messtechnik
komplettin dasschlanke Elektro-
denprofil integriert. Besonders
smart ist dabei die Kommunika-
tion mit Maschinen-/Betreiber-
netzen. Das Gerit arbeitet ohne
Druckluft- oder Geblaseunterstiit-
zungund mitverbessertem Schutz
vorunkontrollierten Entladungen
beigeringen Wartungskosten. Gut
geeignet ist das SDS fiir die Ent-
ladung im mittleren Abstands-
und Geschwindigkeitsbereich bei
Anwendungen in denunterschied-
lichsten Industriebereichen.

Breit gefacherte
Leistungsspanne

Eine weitere Neuheit des Unter-
nehmens mit Hauptsitz in Weil
am Rheinist die AC-Entladeelek-
trode Flexion. Sie erzielt mit der
frei stehenden, luftunterstiitzten
Federspitze eine sehr hohe passive
Entladewirkung, die den aktiven
Betrieb auch bei niedriger AC-
Hochspannung ermoglicht. Zur
Erhohungder Reichweite wird die
hohle Federspitze optional mit
einer geringen Luftmenge durch-
stromt. Diese dient zusétzlich der
kontinuierlichen Reinigung der
Emissionsspitze.
Die Elektrode Flexion weist sehr
gute Entladeergebnisse bei gerin-
genwiesehrhohen Geschwindig-
keiten auf. Die Besonderheit: Die
konstante Entladeleistung reicht
vonminimalen Abstdndenbishin
zuhohen Reichweiten. Sokann die
Entladeelektrode in unterschied-
lichen geometrischen Situationen
eingesetzt werden. sk
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WalzfUhrungen fiir den Formenbau
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Kafig-Positionierung
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o Spielfrei
o FUr 24/7 Produktion
o Abriebfrei durch Walzkdrper

o FUhrung von mehreren Platten
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normalien@agathon.ch | www.agathon.ch



